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1. ПАСПОРТ  РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

1.1Область применения программы
Настоящая программа определяет порядок организации и проведения учебной практики обучающихся, осваивающих программу подготовки квалифицированных рабочих, служащих  (далее -  ППКРС) по профессии 15.01.32 «Оператор станков с программным управлением» в соответствии с федеральными государственными образовательными стандартами среднего профессионального образования (далее - ФГОС СПО).
Программа учебной практики является частью ППКРС по профессии 15.01.32 «Оператор станков с программным управлением» в части освоения основных видов профессиональной деятельности (ВПД) и соответствующих профессиональных компетенций (ПК) в рамках профессиональных модулей.
Рабочая программа учебной практики (далее – рабочая программа) является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии СПО 15.01.32 «Оператор станков с программным управлением», входящей в состав укрупнённой группы специальностей 15.00.00 «Машиностроение», в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД) и соответствующих профессиональных (ПК) и общих (ОК)  компетенций:
	ПК 2.1. 
	Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического программирования

	ПК 2.2. 
	          Разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM

	ПК 2.3. 
	Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком

	ПК 3.1. 
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением

	ПК 3.2. 
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием

	ПК 3.3. 
	          Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации

	ПК 3.4.
	         Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией

	ОК1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК6.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных  общечеловеческих ценностей

	ОК7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК8.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необходимого уровня физической подготовленности

	ОК9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках

	ОК11.
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере


1.2. Цели и задачи учебной практики – требования к результатам освоения учебной практики.
Практика имеет целью комплексное освоение обучающимися всех видов профессиональной деятельности по специальности, формирование общих и профессиональных компетенций, а также приобретение необходимых умений и опыта практической работы по профессии.
Учебная практика направлена на формирование у студентов практических профессиональных умений, приобретение первоначального практического опыта, реализуется в рамках модулей ППКРС по основным видам профессиональной деятельности для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций по избранной профессии.
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе учебной практики должен:

	           уметь:

	- распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; 
- анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части;
- определять этапы решения задачи; 
- выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы;
- составить план действия; 
- определить необходимые ресурсы;
- владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; 
- реализовать составленный план; 
- оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника).
	ОК01

	- определять задачи поиска информации; 
- определять необходимые источники информации; 
- планировать процесс поиска; 
- структурировать получаемую информацию; 
- выделять наиболее значимое в перечне информации; 
- оценивать практическую значимость результатов поиска; 
- оформлять результаты поиска
	ОК02

	- определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; 
- выстраивать траектории профессионального и личностного развития
	ОК03

	- организовывать работу коллектива и команды; 
- взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами
	ОК04

	- излагать свои мысли на государственном языке; 
- оформлять документы.
	ОК05

	- описывать значимость своей профессии
	ОК06

	- соблюдать нормы экологической безопасности; 
- определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии.
	ОК07

	- использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей; 
- применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности; 
- пользоваться средствами профилактики перенапряжения характерными для данной профессии
	ОК08

	- применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; 
- использовать современное программное обеспечение
	ОК09

	- понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; 
- участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы;
- строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; 
- кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и планируемые); - писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы
	ОК10

	- выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; 
- презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; 
- оформлять бизнес-план; 
- рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования
	ОК11

	- читать и применять техническую документацию при выполнении работ;
- разрабатывать маршрут технологического процесса обработки с выбором режущих и вспомогательных инструментов, станочных приспособлений, с разработкой технических условий на исходную заготовку;
- устанавливать оптимальный режим резания;
- анализировать системы ЧПУ станка и подбирать язык программирования
	ПК2.1

	- осуществлять написание управляющей программы в CAD/САМ 3 оси;
- осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM 5 оси
	ПК2.2

	- осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с ЧПУ;
- проверять управляющие программы средствами вычислительной техники;
- кодировать информацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их на носитель;
- разрабатывать карту наладки станка и инструмента;
- составлять расчетно-технологическую карту с эскизом траектории инструментов;
- вводить управляющие программы в универсальные ЧПУ станка и контролировать циклы их выполнения при изготовлении деталей
применять методы и приемки отладки программного кода;
- применять современные компиляторы, отладчики и оптимизаторы программного кода;
- работать в режиме корректировки управляющей программы;
	ПК2.3

	- осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора станка с программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;
	ПК3.1

	- выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий инструмент и контрольно-измерительный инструмент;
	ПК3.2

	- определять возможности использования готовых управляющих программ на станках ЧПУ;
	ПК3.3

	- определять режим резания по справочнику и паспорту станка;
- составлять технологический процесс обработки деталей, изделий;
- выполнять технологические операции при изготовлении детали на металлорежущем станке с числовым программным управлением;
	ПК3.4

	 иметь практический опыт:

	- разработка управляющих программ с применением систем автоматического программирования;
	ПК2.1

	- разработка управляющих программ с применением систем CAD/CAM;
	ПК2.2

	- выполнение диалогового программирования с пульта управления станком;
	ПК2.3

	- выполнение   подготовительных   работ и   обслуживания рабочего места оператора станка с программным управлением;
	ПК3.1

	- подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием;
	ПК3.2

	- перенос программы на станок, адаптации разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации;
	ПК3.3

	- обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием, технологической и конструкторской документацией;
	ПК3.4



1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики:

                                                     В рамках освоения ПМ 02. 288 -  часов.
                                                     В рамках освоения ПМ 03. 360 -  часов.

                                                     
2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
Результатом освоение программы учебной практики является сформированность у обучающихся в первоначальных практических профессиональных умений в рамках модулей ППКРС по основным видам профессиональной деятельности (ВПД), необходимых для последующего освоения ими  профессиональных (ПК) и общих (ОК) компетенций по избранной профессии.
	ПК 2.1. 
	Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического программирования

	ПК 2.2. 
	          Разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM

	ПК 2.3. 
	Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком

	ПК 3.1. 
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением

	ПК 3.2. 
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием

	ПК 3.3. 
	          Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации

	ПК 3.4.
	         Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией

	ОК1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК6.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных  общечеловеческих ценностей

	ОК7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК8.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необходимого уровня физической подготовленности

	ОК9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках

	ОК11.
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере










3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН СОДЕРЖАНИЕ  УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
3.1 Тематический план учебной практики
	Код профессио-
нальных компетенций
	Наименование профессиональных модулей
	Кол-во часов учебной практики
	Наименование разделов учебной практики
	Наименование тем учебной практики
	Кол-во часов учебной практики по темам
	Кол-во часов учебной практики по разделам

	ПК 2.1.- 
ПК 2.3.
	ПМ.02 «Разработка управляющих программ для станков с ЧПУ»
	288 – часов. 
	Токарная обработка на станках с ЧПУ
	Программирование на стойке согласно ТД
	72ч.
	144 ч.

	
	
	
	
	Программирование CAD/CAM
	72ч.
	

	
	
	
	Фрезерная обработка на станках с ЧПУ
	Программирование на стойке согласно ТД
	72ч.
	144 ч.

	
	
	
	
	Программирование CAD/CAM 3 и 5 осей
	72ч.
	

	ПК 3.1.-
ПК 3.4.
	ПМ.03 «Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности»
	360 – часов.
	Токарная обработка на станках с ЧПУ
	Управление токарным станком с ЧПУ и его наладка согласно ТД
	54ч.
	174 ч.

	
	
	
	
	Токарная обработка на станках с ЧПУ со стойки согласно ТД
	60ч.
	

	
	
	
	
	Токарная обработка на станках с ЧПУ в CAD/CAM системах согласно ТД
	60ч.
	

	
	
	
	Фрезерная обработка на станках с ЧПУ
	Управление фрезерным станком с ЧПУ и его наладка согласно ТД
	60ч.
	186ч.


	
	
	
	
	Фрезерная обработка на станках с ЧПУ со стойки согласно ТД
	66ч.
	

	
	
	
	
	Фрезерная обработка на станках с ЧПУ в CAD/CAM системах согласно ТД
	48ч.
	

	
	
	
	
	Расточные системы
	12ч.
	













3.2  Содержание учебной практики
	Код и наименование 
профессиональных 
модулей и тем 
учебной практики
	Содержание учебных занятий
	Объем 
часов

	1
	2
	3

	ПМ.02
«Разработка управляющих программ для станков с ЧПУ»
	
	288ч.

	Виды работ:

	
1. Токарная обработка на станках с ЧПУ
	
144ч.

	Тема1.1. Программирование на стойке согласно ТД 
	Содержание 
	72ч.

	
	1
	Введение. Правила техники безопасности при работе в кабинетах и лабораториях с ПК 
	6ч.

	
	2
	Изучение интерфейса стойки станка
	6ч.

	
	3
	Создание таблицы инструментов согласно ТД
	6ч.

	
	4
	Программирование обработки простых наружных и торцевых поверхностей
	6ч.

	
	5
	Программирование обработки сложных наружных поверхностей
	6ч.

	
	6
	Программирование обработки отверстий
	6ч.

	
	7
	Программирование обработки внутренних поверхностей
	6ч.

	
	8
	Программирование обработки наружных, канавок, отрезка
	6ч.

	
	9
	Программирование обработки внутренних канавок, нарезания резьбы
	6ч.

	
	10
	Разработка УП согласно ТД. Программирование токарной обработки, комплекс 1 
	6ч.

	
	11
	Разработка УП согласно ТД. Программирование токарной обработки, комплекс 2
	6ч.

	
	12
	Разработка УП согласно ТД. Программирование токарной обработки, комплекс 3
	6ч.

	Тема 1.2 Программирование в CAD/CAM
	Содержание
	72ч.

	
	1
	Программирование обработки торца и контура
	6ч.

	
	2
	Программирование сверления и резьбонарезания 
	6ч.

	
	3
	Программирование динамической обработки 
	6ч.

	
	4
	Программирование обработки канавок и отрезки  
	6ч.

	
	5
	Разработка УП на деталь 1 
	6ч.

	
	6
	Разработка УП на деталь 2
	6ч.

	
	7
	Разработка УП на деталь 3
	6ч.

	
	8
	Разработка расчетно-технологической карты на деталь 1 
	6ч.

	
	9
	Разработка расчетно-технологической карты на деталь 2
	6ч.

	
	10
	Разработка расчетно-технологической карты на деталь 3
	6ч.

	
	11
	Проверка УП средствами верификации и оптимизация. Постпроцессирование УП и вывод данных
	6ч.

	
	12
	Отладка программного кадра 
	6ч.

	2. Фрезерная обработка на станках с ЧПУ
	144ч.

	Тема 2.1 Программирование на стойке согласно ТД
	Содержание
	72ч.

	
	1
	Введение. Правила ТБ при работе в кабинетах и лабораториях с ПК 
	6ч.

	
	2
	Изучение интерфейса стойки станка
	6ч.

	
	3
	Создание таблицы инструментов согласно ТД
	6ч.

	
	4
	Программирование обработки простых наружный и внутренних поверхностей
	6ч.

	
	5
	Программирование обработки сложных наружных и внутренних поверхностей
	6ч.

	
	6
	Программирование обработки карманов и пазов
	6ч.

	
	7
	Программирование обработки отверстий и нарезания резьб 
	6ч.

	
	8
	Разработка УП согласно ТД. Комплекс 1 
	6ч.

	
	9
	Разработка УП согласно ТД. Комплекс 2
	6ч.

	
	10
	Разработка УП согласно ТД. Комплекс 3
	6ч.

	
	11
	Программирование фрезерной обработки. Комплекс1,2
	6ч.

	
	12
	Программирование фрезерной обработки. Комплекс3
	6ч.

	Тема 2.2 Программирование в CAD/CAM3 и 5 осей
	Содержание
	72ч.

	
	1
	Программирование обработки плоскости и динамическая обработка
	6ч.

	
	2
	Программирование обработки карманов и пазов
	6ч.

	
	3
	Программирование обработки отверстий
	6ч.

	
	4
	Программирование фрезерования наружной и внутренней резьб
	6ч.

	
	5
	Разработка УП на деталь 1
	6ч.

	
	6
	Разработка УП на деталь 2
	6ч.

	
	7
	Разработка УП на деталь 3
	6ч.

	
	8
	Разработка расчетно-технологической карты на деталь 1
	6ч.

	
	9
	Разработка расчетно-технологической карты на деталь 2
	6ч.

	
	10
	Разработка расчетно-технологической карты на деталь 3
	6ч.

	
	11
	Проверка УП средствами верификации и оптимизация. Постпроцессирование УП и вывод данных
	6ч.

	
	12
	Отладка программного кадра
	6ч.

	ИТОГО:
	288ч.

	ПМ.03  Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса в соответствии с требованиями охраны труда и экологической безопасности
	
	360ч.

	Виды работ:

	1. Токарная обработка на станках с ЧПУ
	174ч.

	Тема 1.1 Управление токарным станком с ЧПУ, его наладка согласно ТД
	Содержание
	54 ч.

	
	1
	Безопасность труда и ПБ в УПМ. Правила ТБ при работе на станках с ЧПУ
	6 ч.

	
	2
	Организация и обслуживание рабочего места в соответствии с ТБ. Порядок запуска станка. 
	6 ч.

	
	3
	Управление станком, стойка ЧПУ
	6 ч.

	
	4
	Сборка и установка режущего инструмента
	6 ч.

	
	5
	Сборка. Загрузка режущего инструмента
	6 ч.

	
	6
	Наладка универсальных и специальных приспособлений
	6 ч.

	
	7
	Наладка станка, привязка «Метод-касание» 1
	6 ч.

	
	8
	Наладка станка, привязка «Метод-касание» 2
	6 ч.

	
	9
	Наладка станка «Метод-измерение вне станка»
	6 ч.

	Тема 1.2 Токарная обработка на станках с ЧПУ со стойки согласно ТД
	Содержание
	60 ч.

	
	1
	Обработка наружный и торцевых поверхностей – 1 
	6 ч.

	
	2
	Обработка наружный и торцевых поверхностей – 2
	6 ч.

	
	3
	Обработка отверстий и нарезание резьбы – 1 
	6 ч.

	
	4
	Обработка отверстий и нарезание резьбы – 2
	6 ч.

	
	5
	Обработка внутренних поверхностей деталей – 1 
	6 ч.

	
	6
	Обработка внутренних поверхностей деталей – 2
	6 ч.

	
	7
	Обработка наружных, внутренних канавок и отрезка деталей – 1 
	6 ч.

	
	8
	Обработка наружных, внутренних канавок и отрезка деталей – 1
	6 ч.

	
	9
	Отработка и корректировка УП
	6 ч.

	
	10
	Контроль качества изготовления деталей согласно ТД
	6 ч.

	Тема 2.3 Токарная обработка на станках с ЧПУ в CAD/CAM системах согласно ТД
	Содержание
	60 ч.

	
	1
	Обработка торца, контура и сверление – 1  
	6 ч.

	
	2
	Обработка торца, контура и сверление – 2 
	6 ч.

	
	3
	Обработка наружной резьбы
	6 ч.

	
	4
	Обработка внутренней резьбы
	6 ч.

	
	5
	Динамическая обработка – 1 
	6 ч.

	
	6
	Динамическая обработка – 2
	6 ч.

	
	7
	Обработка канавок и отрезка детали – 1 
	6 ч.

	
	8
	Обработка канавок и отрезка детали – 2
	6 ч.

	
	9
	Отработка готовой УП

	6 ч.

	
	10
	Отработка и корректировка готовой УП

	6 ч.

	2. Фрезерная обработка на станках с ЧПУ
	186ч.

	Тема 2.1 Управление фрезерным станком с ЧПУ, его наладка согласно ТД
	Содержание
	60 ч.

	
	1
	Безопасность труда и ПБ в УПМ. Правила ТБ при работе на станках с ЧПУ
	6 ч.

	
	2
	Порядок запуска станка 
	6 ч.

	
	3
	Управление станком, стойка ЧПУ
	6 ч.

	
	4
	Сборка режущего инструмента согласно ТД
	6 ч.

	
	5
	Сборка и установка режущего инструмента согласно ТД
	

	
	6
	Наладка универсальных приспособлений 
	

	
	7
	Наладка специальных приспособлений 
	

	
	8
	Измерение инструмента вне станка 
	

	
	9
	Измерение инструмента на станке
	

	
	10
	Привязка нулевых точек «Метод ручной», «Метод автоматический»
	

	Тема 2.2 Фрезерная обработка на станках с ЧПУ со стойки согласно ТД.
	Содержание
	66 ч.

	
	1
	Обработка наружных поверхностей 
	6 ч.

	
	2
	Обработка внутренних поверхностей 
	6 ч.

	
	3
	Обработка карманов 
	6 ч.

	
	4
	Обработка пазов 
	6 ч.

	
	5
	Обработка отверстий – 1 
	6 ч.

	
	6
	Обработка отверстий – 2
	6 ч.

	
	7
	Резьбофрезерование наружное 
	6 ч.

	
	8
	Резьбофрезерование внутреннее 
	6 ч.

	
	9
	Отработка готовой УП
	6 ч.

	
	10
	Отработка и корректировка готовой УП
	6 ч.

	
	11
	Контроль качества изготовления деталей согласно ТД
	6 ч.

	Тема 2.3 Фрезерная обработка на станках с ЧПУ в CAD/CAM системах согласно ТД
	Содержание
	48 ч.

	
	1
	Обработка плоскости и динамическая обработка – 1 
	6 ч.

	
	2
	Обработка плоскости и динамическая обработка – 2
	6 ч.

	
	3
	Обработка карманов 
	6 ч.

	
	4
	Обработка пазов 
	6 ч.

	
	5
	Обработка отверстий 
	6 ч.

	
	6
	Обработка наружной и внутренней разьб
	6 ч.

	
	7
	Отработка готовой УП
	6 ч.

	
	8
	Отработка и корректировка готовой УП
	6 ч.

	Тема 2.4
Расточные системы.
	Содержание
	12 ч.

	
	1
	         Сборка и настройка систем
	6ч.

	
	2
	         Обработка отверстий метод «Два прохода» и «Три прохода»
	6ч.

	ИТОГО:
	360ч.

	ВСЕГО:
	648ч.













4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
4.1Требования к минимальному 
материально-техническому обеспечению
Реализация программы модуля предполагает наличие:
· учебного кабинета «Технологии металлообработки», «Программирование для автоматизированного оборудования»;
· класс интерактивного обучения DMG;
· лаборатории «Информационных технологий в профессиональной деятельности»,  «Технологического оборудования и техоснастки»;
· участка станков с ЧПУ.

Оборудование учебного кабинета и рабочих
мест кабинета  «Технология обработки на МРС с ЧПУ»:
· комплект деталей, инструментов, приспособлений;
· комплект учебно-методической документации;
· комплект справочно-нормативной литературы;
· наглядные пособия (планшеты по программированию и оснастке, макеты, модели).

Оборудование лабораторий и рабочих мест лабораторий:
1. Информационных технологий в профессиональной деятельности:
· компьютеры;
· принтер;
· проектор;
· эмуляторы;
· CAD/CAM система MasterCam;
· интерактивная доска;
· программное обеспечение общего и профессионального назначения;
· комплект учебно-методической документации.
2. Технологического оборудования и оснастки:
· станки токарные с ЧПУ, сверлильные с ЧПУ, фрезерные с ЧПУ, 
расточные с ЧПУ;
· наборы заготовок, инструментов, приспособлений;
· комплект плакатов;
· комплект учебно-методической документации.
· профессиональный токарный обрабатывающий центр с ЧПУ;
· профессиональный фрезерный обрабатывающий центр с ЧПУ;
· комплекты технологической оснастки;
· контрольно-измерительное приспособление;
· программное обеспечение для контроля наладки технологической оснастки.
3. Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских:
Механической:
· рабочие места по количеству обучающихся;
· станки: токарные, фрезерные, сверлильные, заточные, шлифовальные;
· комплекты инструментов;
· комплекты станочных приспособлений;
· заготовки.
Участка станков с ЧПУ:
· токарные станки с ЧПУ;
· фрезерные станки с ЧПУ;
· комплекты технологической оснастки;
· заготовки.
Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику, которую рекомендуется проводить рассредоточено.
4.2Информационное обеспечение обучения. 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы.
Основные источники:
1. Учебники
1. Мычко В.С. Технология обработки металла  на станках с программным  управлением: учебник для нач. проф. образования – Минск , 2010г.
2. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация: учеб. пособие для нач. проф. образования – М.: Издательский центр «Академия», 2010г.
3. Дерябин А.Л.  Программирование технологических процессов для станков   
     с ЧПУ. – М.: Машиностроение, 1989г.
2. Справочная  и нормативная литература:
    1.Гузеев В.И., Батуев В.А., Сурков И.В.   Режимы резания для токарных и сверлильно-фрезерно-расточных станков с числовым программным управлением: Справочник / Под редакцией В.И. Гузеева – М.: Машиностроение, 2005г.
    2.Вереина Л.И. Справочник  токаря:  учебное пособие для нач. проф. Образования – М.: Издательский центр «Академия», 2008г. 
    3.Справочник по производственному контролю в машиностроении. /Под ред.  А.К. Кутая. – Л.: Машиностроение 1976г.
    4.Опоры, зажимы и установочные устройства. Графические обозначения. ГОСТ 3.1107-81(СТ. СЭВ 1803-79).
    5. Чекмарёв А.А., Осипов В.К. Справочник по машиностроительному черчению - М.:  Высшая школа,  1994г.
6. Гжиров Р.И., Серебницкий П П. Программирование обработки на станках с ЧПУ. Справочник – Ленинград  Машиностроение  Ленин. отд., 1990г.
7. Краткий справочник металлиста. /Под ред. Орлова, П.Н, Скороходова Е.А. – М.: Машиностроение, 1987г.
8. Обработка материалов резанием. Справочник технолога. / Под ред. Г.А. Монахова – М.: Машиностроение, 1974г.
9. Формы и правила оформления документов на технологические процессы и операции обработки резанием. ГОСТ3.1404-86.


Дополнительные источники:
Учебники и учебные пособия
1. Дерябин А.Л. Технология изготовления деталей на станках с ЧПУ и в  ГПС. М.; Машиностроение, 1989 г;
2. Марголит Р.Б. Эксплуатация и наладка станков с программным управлением
и промышленных роботов. – М.: Машиностроение 1991г.
3. Станок  CTX 310,  СЧПУ « SINUMERIK 810D». Инструкция по эксплуатации.
4. Станок DMG 1035,  СЧПУ«SINUMERIK 810D». Инструкция   по  эксплуатации.
Отечественные журналы:
1. Технология машиностроения.
2. Машиностроитель.
3. Инструмент. Технология. Оборудование.
Интернет – ресурсы:
Каталоги станков с ЧПУ различных производителей, каталоги технологической
оснастки и инструмента для станков с ЧПУ различных производителей.

4.3.Общие требования к организации образовательного процесса.
Для качественного освоения ПМ.02, ПМ.03. содержание структурировано по разделам с учётом формируемых компетенций:
	ПК 2.1. 
	Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического программирования

	ПК 2.2. 
	          Разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM

	ПК 2.3. 
	Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком

	ПК 3.1. 
	Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением

	ПК 3.2. 
	Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием

	ПК 3.3. 
	          Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации

	ПК 3.4.
	         Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией

	ОК1.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам

	ОК2.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК3.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие

	ОК4.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами

	ОК5.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК6.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных  общечеловеческих ценностей

	ОК7.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК8.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необходимого уровня физической подготовленности

	ОК9.
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК10.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках

	ОК11.
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере


Учебная практика проводится в учебно–производственной мастерской ГБПОУ НСО «Новосибирский промышленный колледж». Также может проводиться на предприятиях на основе прямых договоров между предприятием и колледжем. 
Учебная практика проводится мастерами производственного обучения или преподавателями профессионального цикла.


4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
       Мастера производственного обучения, осуществляющие  руководство учебной  практикой обучающихся,  должны иметь   квалификационный разряд по профессии на 1-2 разряда выше, чем предусматривает ФГОС, высшее или среднее профессиональное образование по профилю профессии, проходить обязательную стажировку в профильных организациях не реже 
1-го раза в 3 года.




5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
      Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется мастером производственного обучения совместно с преподавателем профессионального модуля.	По завершению учебной практики в рамках профессионального модуля, обучающиеся проходят промежуточную аттестацию в форме диф.зачета, который проводится в  форме выполнения  практической работы, содержание которой должно соответствовать виду профессиональной деятельности (ВПД): - Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического программирования 
               - Разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM
      - Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком
                - Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением
               - Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием
              - Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации
              - Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией

[bookmark: _GoBack]Диф.зачет принимает мастер производственного обучения.

	Результаты освоения   общих и профессиональных компетенций по профессиональному модулю фиксируются в следующей документации: аттестационном листе по соответствующему профессиональному модулю, характеристике (отзыве), дневнике прохождения учебной практики.


	Результаты обучения
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результатов
	Формы и методы контроля и оценки
результатов обучения

	Показатели, компоненты
	Требования ФГОС по ПМ
	Текущий контроль производится мастером производственного обучения:
- ежедневные наблюдения с последующей оценкой  результатов выполнения дневного задания
Итоговый контроль производится в форме выполнения обучающимся практической квалификационной работы при проведении дифференцированного зачета.

	1.1.ОК

	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам
	

	
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности
	

	
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие
	

	
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами
	

	
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста
	

	
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных  общечеловеческих ценностей
	

	
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	

	
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержание необходимого уровня физической подготовленности
	

	
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности
	

	
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	

	
	Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере
	

	1.2.ПК

	ПК2.1 Разрабатывать управляющие программы с применением систем автоматического программирования
	

	
	          ПК2.2 Разрабатывать управляющие программы с применением систем CAD/CAM
	

	
	ПК2.3 Выполнять диалоговое программирование с пульта управления станком
	

	
	ПК3.1 Осуществлять подготовку и обслуживание рабочего места для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением
	Текущий контроль производится мастером производственного обучения:
- ежедневные наблюдения с последующей оценкой  результатов выполнения дневного задания
Итоговый контроль производится в форме выполнения обучающимся практической квалификационной работы при проведении дифференцированного зачета

	
	ПК3.2 Осуществлять подготовку к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием
	

	
	          ПК3.3 Осуществлять перенос программы на станок, адаптацию разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации
	

	
	         ПК3.4 Вести технологический процесс обработки и доводки деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием и технической документацией
	

	1.3.Опыт

	- разработка управляющих программ с применением систем автоматического программирования; (ПК2.1)
	

	
	- разработка управляющих программ с применением систем CAD/CAM; (ПК2.2)
	

	
	- выполнение диалогового программирования с пульта управления станком; (ПК2.3)
	

	
	- выполнение   подготовительных   работ и   обслуживания рабочего места оператора станка с программным управлением; (ПК3.1)
	

	
	- подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках с программным управлением, настройку станка в соответствии с заданием; (ПК3.2)
	

	
	- перенос программы на станок, адаптации разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации; (ПК3.3)
	

	
	- обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием, технологической и конструкторской документацией; (ПК3.4)
	

	1.4.Уметь

	- читать и применять техническую документацию при выполнении работ; (ПК2.1)
	Текущий контроль производится мастером производственного обучения:
- ежедневные наблюдения с последующей оценкой  результатов выполнения дневного задания
Итоговый контроль производится в форме выполнения обучающимся практической квалификационной работы при проведении дифференцированного зачета

	
	- разрабатывать маршрут технологического процесса обработки с выбором режущих и вспомогательных инструментов, станочных приспособлений, с разработкой технических условий на исходную заготовку; (ПК2.1)
	

	
	- устанавливать оптимальный режим резания; (ПК2.1)
	

	
	- анализировать системы ЧПУ станка и подбирать язык программирования;  (ПК2.1)
	

	
	- осуществлять написание управляющей программы в CAD/САМ 3 оси; (ПК2.2)
	

	
	- осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM 5 оси(ПК2.2)
	

	
	- осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с ЧПУ; (ПК2.3)
	

	
	- проверять управляющие программы средствами вычислительной техники; (ПК2.3)
	

	
	- кодировать информацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их на носитель; (ПК2.3)
	

	
	- разрабатывать карту наладки станка и инструмента; (ПК2.3)
	

	
	- составлять расчетно-технологическую карту с эскизом траектории инструментов; (ПК2.3)
	

	
	- вводить управляющие программы в универсальные ЧПУ станка и контролировать циклы их выполнения при изготовлении деталей
применять методы и приемки отладки программного кода; (ПК2.3)
	

	
	- применять современные компиляторы, отладчики и оптимизаторы программного кода; (ПК2.3)
	

	
	- работать в режиме корректировки управляющей программы; (ПК2.3)
	

	
	- осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора станка с программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности; (ПК3.1)
	

	
	- выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий инструмент и контрольно-измерительный инструмент; (ПК3.2)
	

	
	- определять возможности использования готовых управляющих программ на станках ЧПУ; (ПК3.3)
	

	
	- определять режим резания по справочнику и паспорту станка; (ПК3.4)
	

	
	- составлять технологический процесс обработки деталей, изделий; (ПК3.4)
	

	
	- выполнять технологические операции при изготовлении детали на металлорежущем станке с числовым программным управлением; (ПК3.4)
	






